PE100 ISO 4427 (Tensién de disefio 80 Kgf/cm2)
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PES8O ISO 4427
(Tension de disefio 63 Kgf/cm2)
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TUBERIA HDPE DE ALTA DENSIDAD / Tablas dimensionales (referenciales) Ouratec

Tecnologia e Innovacién

PE80 DIN 8074 (Tension de disefio 50 Kgf/ cm2)
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HYDROSEAL

www.hydroseal.cl




®
TUBERIA POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD HDPE O“ratec

Tecnologia e Innovacion

Descripcion : Tuberias polietileno de alta densidad OS
(HDPE / PEAD) HYDROSEAL
Usos : Mineria, Industria, Sanitario, Acuicola, Agricola.

Para conduccion de agua potable, se utiliza tuberia

coextruida (lineas azules). www.hydroseal.cl
Rango de diametros: 20 - 1200 mm
Presion de Operacion: Ver tablas dimensionales al reverso (agua a 20°C). T
Rango de Temperaturas: 0° - 40°C. Para temperaturas mayores a 20°C, se <
debe aplicar coeficientes de reduccion de presion de &
operacién. g
-
Resinas utilizadas : Ver tablas 1y 2 (valores referenciales).
>>PE 100 (tabla 1) >>PE 80 (tabla 2)
Densidad (resina base) 1SO 1183 949 Kg/m3 Densidad (resina base) 1SO 1183 945 Kg/m3
Densidad (compuesto) 1SO 1183 959 Kg/m3 Densidad (compuesto) 1SO 1183 955 Kg/m3
indice de fluidez (190°C/5Kg) 1SO 1133 0,45 g/10 min. indice de fluidez (190°C/5Kg) 1SO 1133 0,85 g/10 min
Tensién maxima elastica 1SO 6259 25 MPa Tensién maxima elastica 1SO 6259 21 MPa
Alargamiento a la rotura 1SO 6259 >600 % Alargamiento a la rotura 1SO 6259 >600 %
Médulo de elasticidad 1SO 527 1400 MPa Moddulo de elasticidad I1SO 527 1000 MPa
T2 de reblandecimiento Vicat (1Kg) 1SO 306 127 °C T2 de reblandecimiento Vicat (1Kg)| ISO 306 125 °C
T2 de reblandecimiento Vicat (5Kg) 1SO 306 77 °C T2 de reblandecimiento Vicat (5Kg)| ISO 306 72 °C
Estabilidad térmica (OIT1), 210°C) 1SO 10837 >20 min. Estabilidad térmica (OIT1), 210°C) | I1SO 10837 >20 min
ESCR (10% Igepal), Fso ASTM D 1693-A >10000 h ESCR (10% Igepal), Fso ASTM D 1693-A >10000 h
Contenido de negro de humo ASTM D 1603 22 % Contenido de negro de humo ASTM D 1603 22 %
1) OIT: oxidation induction time 1) OIT: oxidation induction time
Designacion y Clasificacion: MRS (Minimun Required Strength) : es el nivel
de resistencia (tensién) minima requerida que se debe .
considerar en el disefio de las tuberias para la 20
conduccién de agua a 20°C por un tiempo de servicio 15 — 1 — e , T 1
de al menos 50 agﬁos. : . bl LT TP e n---;. _— FE100 10 MPaa 50 anos
2 1n 1 - LLL T
2 g — ] —  Bu L1 .
.~ Materiales MRS e rrrrrrrrE—30C | 8 MPa a 50 afios
PE 80 8 MPa 2 g et _PE 100 T
PE 100 10 MPa > 3 | *eeresrl PE 80
[} 1 e
T 3 —- . %
S | %
Normas utilizadas : 1SO 4427, DIN 8074, NCh 398 /1. 3 5 . . i)
Certificaciones : Certificacion permanente Cesmec, ISO 14001 e I1SO 9001. § *
Sistemas de union - Fijas: Soldadura de tope (termofusién) y electrofusion.
- Desmontables: Uniones enflanchadas y roscados de 1 . v
compresion. 107 1 10 10 L 104 10 10*h
Tiempo 50 Afos

Sumisistro estandar

20-63mm (“1/2-1") 100 m 12m
75-110 mm (“2 1/2-4") 50 m 12m

125-1200 mm (“5 - 48") 12m




